
dkS'ky fodkl vkSj m|ferk ea=kky; (MSDE) osQ rgr izf'k{k.k egkfuns'kky; (DGT), jk"Vªh; Lrj ij O;kolkf;d izf'k{k.k 
osQ fodkl vkSj leUo; osQ fy, 'kh"kZ laxBu gksus osQ ukrs] le;&le; ij cnyrs ek£dV vkSj m|ksx osQ vuq:i blosQ 
fofHkUu igyqvksa esa lq/kj osQ fy, dne mBkrk gSA f'kYidkj izf'k{k.k ;kstuk (CTS) f'k{kqrk izf'k{k.k ;kstuk (ATS)] f'kYi 
izf'k{kd izf'k{k.k ;kstuk (CITS) tSlh fofHkUu O;kolkf;d izf'k{k.k ;kstuk,a gSa] ftuesa ls laHkor% CTS vkS|ksfxd izf'k{k.k 
laLFkkuksa (ITI) esa lcls egRoiw.kZ gSA

CTS osQ rgr fiQVj VªsM vkbZVhvkbZ esa lc ls yksdfiz; ikB;ozQeksa esa ls ,d gSA ;g VªsM nks lky dh vof/ dk gSA DGT 
dh 2022 dh uohure vf/lwpuk osQ vuqlkj] izf'k{k.k osQ rhu eq[; igyw 'kkfey gSa] vFkkZr~ VªsM F;ksjh] VªsM izSfDVy vkSj 
,EIykW;fcfyVh fldY”kA VªsM izSfDVdy iwjs ikB;ozQe dk lcls egRoiw.kZ fgLlk gS] D;ksafd izf'k{k.k dk yxHkx 70 izfr'kr 
le; blh {ks=k osQ fy, le£ir gSA

fiQVj VsªM osQ laca/ esa ikB;ozQe esa egRoiw.kZ ifjorZu ;g gqvk gS fd bldk NSQF Lrj ikap ls pkj la'kksf/r fd;k 
x;k gSA gkykafd izSfDVdy oaQVsaV dks vc rd dh rjg cjdjkj j[kk x;k gSA uohure ifjorZuksa dks è;ku esa j[krs gq, bl 
iqLrd dks la'kksf/r@iqu% fM”kkbu fd;k x;k gSA fl¼kar :i esa] DGT–NIMI iSVuZ dks cuk;s j[kk x;k gSA VªsM izSfDVy dh 
vfuok;Zrkvksa (lkexzh] midj.kksa] vuqozQe] lko/kfu;ksa vkfn) dks 'kkfey djus osQ vykok] vko';d dkS'ky tkudkjh Hkh 
'kkfey dh xbZ gS] tks Li"V :i ls izf'k{kqvksa dks dkS'ky dks Bhd ls le>us esa enn djsxhA

dksj fiQ¯Vx VªsM ls lacaf/r VªsM izSfDVdy osQ vykok] 'khV esVy] os¯YMx] ikbi fiQ¯Vx] V²ux vkfn tSls vykbM VªsM~l 
ls lacafèkr mi;qDr vH;kl Hkh 'kkfey fd, x, gSaA ,d fo'ks"krk ;g gS fd fiNys VsªM VsLVksa ls fudkys x, 21 eq[; 
izSfDVdy tkWCl dks 'kkfey fd;k x;k gS] ftlls izf'k{kqvksa dks vH;kl djus vkSj iQkbuy VªsM VsLV esa muosQ lkeus vkus 
okyh tkWCl osQ izdkj osQ fy, [kqn dks rS;kj djus esa enn feysxhA

fu%lansg ge vius lEekfur ikBdksa osQ lq>koksa dk vius vxys laLdj.k esa vkSj lq/kj djus osQ fy, Lokxr djsaxsA

µys[kdx.k

uohure laLdj.k dh izLrkouk 
(NSQF ySoy&4 lEer)
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